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Introducao

O emprego de materiais ceramicos é fruto da busca
por materiais que apresentem um desempenho aos
avangos tecnoldgicos. Eles possuem altas
propriedades em resisténcia mecéanica e térmica,
se comparado aos materiais cerdmicos tradicionais.
Este trabalho visou desenvolver e caracterizar
materiais cerdmicos de alto teor de Al:QOs,
(85%Al203) que possuam altissimas resisténcias
mecanicas e térmicas (suportem temperaturas de
face de teor até 2000°C), que sdao
aproximadamente as temperaturas que se atingem
no combustivel da queima dentro destas camaras.

Objetivo geral foi desenvolver materiais ceramicos
de alto contelido tecnolégico, a partir de Oxidos
ceramicos, seguidos de queima em altas
temperaturas (1450-1700°C). Objetivo especifico
foi obter materiais ceramicos de altas densidades e
baixas porosidades, para revestimentos de turbinas
foguetes.

Material e Métodos

Foram confeccionadas placas de
370mmx210mmx5,0mm de material compésito a
partir de compdsitos pre-impregnados, de resina
epoxi com refor¢o de fibras de silica disposto em
camadas, para a retirada de corpos de prova. A
conformacdo dos pre-impregnados, na forma de
placas segue as normas e processos de fabricagédo
de materiais compdsitos utilizados atualmente em
reparos de aeronaves, que por sua vez seguem
normas e procedimentos internacionais de
fabricacdo. Para a obtencdo das amostras para
ensaios, foram retirados das placas corpos de
prova, que obedeceram as normas ASTM D 3039-
76, para ensaios mecanicos de resisténcia a
tracdo. Pelo método da ASTM para ensaios de
tracdo (Fig.1), os corpos de prova tiveram as
dimensBes 160mmx30mmx3,0mm. Parte das
amostras foram encaminhadas para ensaios de
tracao a frio, ou seja, a temperatura ambiente, que
serviram de referéncia para os demais, submetidos
aos ciclos de aquecimento e resfriamento, em
Cémara de Simulagéo Solar (Fig.2).
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Resultados e Discussao

Conforme o0s experimentos realizados durante a
pesquisa, 0Ss materiais ceramicos sdo de alta
dureza, elevados pontos de fusdo e amolecimento
e bom condutores de isolante térmico. Porém, a
desvantagem € que o material demora muito tempo
para ser realizado. O material do corpo de prova foi
mais fragil e ndo houve um acabamento melhor,
pois, devido ao molde ser muito antigo, quando
colocado a barbotina dentro do gesso aconteceu
vazamento e muito desperdicio de material.

A pesquisa fez parte de um levantamento de
qualificacbes técnicas de materiais, principalmente
no que se refere a sua vida util, quando de suas
aplicacbes neste tipo de equipamento e,
principalmente, para previsdio do tempo de
manutencdo. Evitar a perda de calor pelas paredes
destes equipamentos representa uma melhora
sensivel na economia de combustiveis empregados,
além de permitir maior autonomia do equipamento
guanto a sua utilizacdo, bem como possibilidades
de explosdo em temperaturas mais elevadas, que

propicia melhor aproveitamento do combustivel.

Uma melhora na eficiéncia da queima do
combustivel dentro da camara foi observada e
houve diminuicdo no consumo de combustivel, pelo
aumento do rendimento das reacdes de combustéo
em altas temperaturas.
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